ПРОГРАММА ВСТУПИТЕЛЬНОГО испытания в 2012 году

 по направлению 261700.68 Технология полиграфического и упаковочного производства магистерская программа «Технология производства тары из полимерных материалов»
Раздел: «Конструирование и дизайн тары»
1. Перечислите основные составляющие части инженерно-функционального формообразования.

2. Теории, лежащие в основе дизайнерского формообразования.

3. Перечислите пять групп показателей технологичности конструкции упаковки. Охарактеризуйте каждую из групп.

4. Перечислите основные этапы жизненного цикла продукции. Дайте характеристику каждого из этапов.

5. Перечислите основные этапы жизненного цикла упаковки. Дайте характеристику каждого из этапов.

6. Перечислите основные функции рекламы, которые несет упаковка.

7. Роль упаковки на различных этапах её жизненного цикла.

8. Назовите основные функции упаковки. Дайте их краткую характеристику.

9. Какие требования предъявляет к конструкции упаковки каждая из функций упаковки.

10. Перечислите основные этапы конструирования упаковки. Какие работы выполняются на каждом этапе?

11. Техническое задание на разработку конструкции и дизайна упаковки.

12. Основные виды художественно-конструкторских документов.

13. Охарактеризуйте этапы разработки художественно-конструкторских документов.

14. Факторы, влияющие на процесс конструирования упаковки.

15. Перечислите последовательность основных этапов конструирования упаковки.

16. Выбор материалов при конструировании упаковки.

17. Выбор формы и размеров элементов упаковки при её конструировании.

18. Особенности конструирования упаковки.

19. Какие исходные условия и требования необходимо учитывать при разработке тары и упаковки.

20. Что понимается под художественным конструированием тары и упаковки.

21. Что характеризует новизна конструкции изделия? На что она влияет при конструировании упаковки?

22. Влияние цвета на восприятие упаковки. Выбор цветографического оформления при конструировании упаковки.

23. Проблемы утилизации, которые необходимо учитывать при конструировании упаковки.

24. Требования, предъявляемые к упаковке с позиции эргономики. Приведите примеры эргономичной упаковки.

25. Критерии выбора материала при проектировании упаковки.

26. Текстовое и графическое решение упаковки.

27. Символика, знаки, пиктограммы и штриховой код, размещаемые на упаковке.

28. Торговая марка, её проявления и поддержка.

29. Дизайн упаковки и средства его гармонизации.

30. Классификация составляющих элементов дизайна упаковки.

31. Какие конструкции тары можно отнести к деталям, сборочным единицам и комплектам?

32. Дайте характеристику типичным цветам, используемым в упаковке различных товаров.

33.Товарные знаки. Их виды и особенности. Рекламоспособность товарных знаков.

34.Понятия «бренд» и «торговая марка».

35. Из чего складывается технологичность конструкции упаковки?

36. Как проявляется защитная функция в конструкциях упаковки различных товаров.

37. Взаимосвязь конструкции упаковки и упаковываемой продукции.

Раздел: «Технология переработки ПМ при производстве тары и упаковки»

38. Классификация полимерных материалов, используемых при производстве тары и упаковки.

39. Композиционные полимерные материалы, используемые при производстве тары и упаковки и их ингредиенты.

40. Полимерные пленочные материалы, используемые при производстве тары и упаковки.

41. Полимерные листовые материалы для производства термоформованной упаковки.

42. Полимерные материалы для производства выдувной упаковки.

43. Полимерные материалы для производства литьевой и прессованной упаковки.

44. Газонаполненные полимерные материалы для производства тары и упаковки.

45. Полимерные материалы для упаковки специальных видов, вспомогательных упаковочных и скрепляющих средств.

46. Полимерные покрытия, клеи, герметики.

47. Технологический процесс изготовления тары и упаковки и его составные операции.

48. Технология производства пленочной упаковки.

49. Технологическая схема вертикальной упаковки в пленочные материалы с одного рулона.

50. Технологическая схема вертикальной упаковки в пленочные материалы с двух рулонов.

51. Технологическая схема вертикальной упаковки в пленочные материалы с формующим воротником.

52. Технологическая схема горизонтальной упаковки в пленочные материалы с формующим треугольником.

53. Технологическая схема роторной упаковки в пленочные материалы.

54. Основные дефекты при производстве пленочной упаковки и способы их устранения.

55. Контактно-тепловая сварка при производстве пленочной упаковки.

56. Технология контактно-тепловой сварки проплавлением, технологические параметры сварки, виды сварочных швов.

57. Технологическая схема термоусадочной упаковки и основные типы усадочных пленок.

58. Технологический процесс производства тары из листовых материалов. Виды вакуумного термоформования.

59. Технологический процесс производства тары из листовых материалов. Виды пневмоформования.

60. Технологический процесс производства тары из листовых материалов. Штампование и двухстороннее пневмоформование листовых материалов.

61. Технологический процесс изготовления тары методом пресс-инжекции с последующим формованием и механопневмоформование.

62. Технологический процесс пооперационного термоформования упаковки  из  листовых материалов.

63. Технологический процесс комплексного изготовления упаковки из рулонных материалов методом термоформования.

64. Технологический процесс комплексного изготовления упаковки методом термоформования и ее наполнения.

65. Технологическая схема процесса изготовления емкостей двухсторонним пневмоформованием с одновременным наполнением, укупориванием и этикетированием.

66. Технологический процесс изготовления упаковок из гофропласта.

67. Технологический процесс комплексного изготовления упаковки на формовочных автоматах замкнутого цикла.

68. Технологический процесс производства штампованных упаковок.

69. Технологические параметры процесса термоформования листовых материалов.

70. Виды обогрева листовых материалов в процессе термоформования.

71. Основные дефекты при производстве термоформованной упаковки из листовых материалов и способы их устранения.

72. Технологический процесс производства выдувной тары. Инжекционно-выдувной и экструзионно-выдувной. Способы формования.

73. Технологический процесс производства выдувной тары из предварительно экструдированньга трубчатых заготовок; формование из отлитых заготовок с их двухосной ориентацией.

74. Технологический процесс производства выдувной тары методом инжекционно-экструзионного формования, экструзионно-погружного формования.

75. Технологические расчеты процесса экструзионно-выдувного формования, определение размеров заготовки, время цикла формования.

76. Разнотолщинность заготовки при экструзионно-выдувном способе формования и рекомендации по ее устранению.

77. Дефекты при производстве выдувной тары и методы их устранения.

78. Технология производства тары и упаковки методом литья под давлением. Основных технологические параметры процесса.

79. Технология производства тары и упаковки методом прессования. Основные технологические параметры процесса.

80. Основные дефекты при производстве литьевой тары и методы их устранения.

81. Основные дефекты при производстве прессованной тары и способы их устранения.

82. Технологический процесс изготовления упаковки из пенопластов.

Раздел: «Технологическое оборудование и оснастка упаковочного производства»

83. Типовые элементы машин и их условные изображения на технологических и кинематических схемах. Правила составления кинематических схем механизмов

84. Назначение и виды механизмов

85. Кривошипно-шатунный механизм и его разновидности

86. Кривошипно-кулисные механизмы

87. Шарнирные четырехзвенные механизмы

88. Кулачковые механизмы

89. Храповые механизмы и механизмы мальтийского креста

90. Классификационная схема дозирующих устройств
91. Классификационная схема устройств, формирующих упаковочный материал

92. Технологическая схема вакуумной разливной машины
93. Подборочно-стапелирующая упаковочная секция. Технологическая схема оборудования.
94. Машина для закупоривания бутылок корончатыми колпачками. Технологическая схема оборудования.
95. Машина для загрузки сыпучих продуктов в вертикальные коробки-пакеты. Технологическая схема оборудования.
96. Машина для упаковывания пастообразных продуктов в стаканчики. Технологическая схема оборудования.
97. Машина для упаковывания сыпучих продуктов в картонные коробки с вкладышем. Технологическая схема оборудования.
98. Машина для упаковывания плиток шоколада.
99. Машина для обертывания карамели.
100. Машины для упаковывания вязких пастообразных продуктов.
101. Модули вертикального типа для упаковывания продуктов и изделий в ленточный и рукавный упаковочные материалы.
102. Модули горизонтального типа для изготовления объемной тары из полимерной ленты и упаковывания в нее различных изделий и продуктов.
103. Средства формирования упаковки.
104. Устройства для подачи, дозирования и фасовки брикетов.
105. Дозирующие и наполняющие устройства для сыпучих и пастообразных продуктов.
106. Наполняющие и дозирующие устройства для жидких продуктов.
107. Устройства для сваривания и прессования.
108. Листоподающие устройства. Общие сведения.
109. Схемы фрикционных самонакладов.
110. Схема пневматического (вакуумного) самонаклада.
111. Кинематическая схема пневматического самонаклада.
112. Пневматическая система самонаклада.
113. Конструктивные схемы пневматических присосов.
114. Приводы ленточных транспортеров.
115. Конструктивные элементы самонакладов.

116. Лентоподающие устройства. Классификация
117. Рулонные установки.
118. Процесс разматывания рулона в установившемся режиме.
119. Рулонные тормоза и приводы.
120. Регуляторы натяжения ленточного материала.
121. Амортизационные валики.
122. Обоснование оптимальной величины среднего уровня натяжения ленты.

123. Технология и конструкция оборудования для создания упаковки типа «дой-пак».

124. Особенности создания и применения многокамерных пакетов. Применяемое оборудование.

125. Конструкция, критерии выбора и расчета шнекового (винтового) питателя.

126. Конструкция, критерии выбора и расчета шлюзового (секторный – стаканчиковый) питателя.

127. Конструкция, критерии выбора и расчета тарельчатого (дискового) питателя.

128. Критерии выбора и технологический расчет вертикального фасовочно-упаковочного автомата с формующим воротником.

129. Устройство, принцип работы и расчет производительности аппарата розлива жидких и пастообразных продуктов (модель УД-2).

130. Конструкция и принцип работы сварочного устройства с импульсным нагревом.

Раздел: «Оборудование для производства полимерной тары и упаковки»

131. Сущность процесса экструзии полимерных материалов. Классификация экстpудеpов. Процессы протекающие в рабочих органах экструзионных машин.

132. Классификация литьевых машин и схемы компоновок их основных  механизмов.

133. Методы производства объемных изделий раздуванием. Классификация раздувных агрегатом.

